
Вестник БГТУ им. В.Г. Шухова                                                                                                                          2015, №5 

148 

МАШИНОСТРОЕНИЕ 
И МАШИНОВЕДЕНИЕ 

 
Семикопенко И.А., канд. техн. наук, проф., 
Воронов В.П., канд. физ.-мат. наук, проф., 

Горбань Т.Л., аспирант, 
Трофимов И.О., студент 

Белгородский государственный технологический университет им. В.Г. Шухова 
 

МАТЕМАТИЧЕСКОЕ ОПИСАНИЕ ПРОЦЕССА РАЗРУШЕНИЯ ЧАСТИЦ 
 МАТЕРИАЛА ВСТРЕЧНЫМ ЛОБОВЫМ УДАРОМ  

В ЦЕНТРОБЕЖНО-ПРОТИВОТОЧНОЙ МЕЛЬНИЦЕ 
olimp69@narod.ru 

Дано математическое описание процесса разрушения частиц материала в зоне встречных по-
токов в камере помола центробежно-противоточной мельницы. В результате теоретических ис-
следований получено аналитическое выражение, позволяющее определить степень дробления исход-
ных частиц материала сферической формы в зоне встречных потоков в зависимости от конструк-
тивно-технологических параметров центробежно-противоточной мельницы. 
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В настоящее время центробежно-
противоточные мельницы являются перспектив-
ным видом оборудования для помола некоторых 
абразивных материалов [1]. 

При рассмотрении данного раздела будем 
предполагать, что частицы разрушаемого мате-
риала имеют сферическую форму с диаметром 
Dн. Если в случае лобового соударения в части-
цы исходного материала будет введено значение 
энергии, превышающее пороговое значение, то 
произойдет их разрушение. При этом будем 
считать, что вновь образовавшиеся частицы ма-
териала также имеют сферическую форму с 
диаметром Dк. 

Согласно результату работы [2] при столк-
новении двух сферических объектов происходит 
их деформация на величину: 
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где m1, 1, R1, 1, E1  соответственно масса, ско-
рость, радиус, коэффициент Пуассона и модуль 
Юнга первого сферического объекта, а m2, 2, 
R2, 2, E2  соответственно масса, скорость, ра-
диус, коэффициент Пуассона и модуль Юнга 
второго сферического объекта. 

Если применительно к нашему случаю в 
выражении (1) необходимо положить  m1 = m2 = 
= mн (здесь mн – начальная масса сферических 
частиц); R1 = R2 = Dн/2; 1 = 0, 2 = -0; 1 = 2 = 
; E1= E2 =E. 

Тогда выражению (1) можно придать сле-
дующий вид: 
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где   коэффициент Пуассона частицы матери-
ала, для известняка   = 0,2; E – модуль Юнга 
материала, для известняка E = 35∙109 Па. 

Выразим начальную массу исходных ча-
стиц материала согласно соотношению:  
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଺
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здесь ߛ – плотность материала. 
С учетом (3) выражение (2) представим в 

виде: 
ℎ଴ =  н,                              (4)ܦ଴ߜ

где введена следующая безразмерная величина: 
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В результате лобового столкновения двух 
частиц сферической формы происходит дефор-
мация, глубина которой определяется из соот-
ношения (4) и (5) и приводит к возникновению 
зоны уплотнения. В результате расширения зо-
ны уплотнения совершается работа, значение 
которой применительно к нашему случаю зада-
ется следующим выражением [2]:  
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где σ – значение напряжения, при котором про-
исходит разрушение вследствие сжатия; ܳв – 
значение энергии, вводимой в зону уплотнения. 

Выражение (6) представим в следующем 
виде: 
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здесь введено следующее обозначение: 
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Согласно соотношению (7), разрушение 
сферических частиц материала, участвующих в 
лобовом соударении. Будет происходить при 
условии:  

ܳв ≥ ܳ௠௜௡.                            (9) 
Значение вводимой энергии ܳв в нашем 

случае равно значению кинетической энергии 
встречного лобового соударения, а именно [3]: 
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ଶ
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Учет (3) позволяет (10) записать в виде: 
ܳв =

గ஽нయజబమ
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Знак равенства в (9) отвечает нулевому 
значению работы в (7), что в свою очередь при-
водит к разрушению материала с максимально 
большими кусками. 

Подстановка (11) и (8) в выражение (9) поз-
воляет получить следующее соотношение: 

кܦ =  н,                                (12)ܦଵߦ
где введена следующая безразмерная величина: 
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Таким образом, полученные соотношения 
(12) и (13) определяют степень дробления ис-
ходных частиц материала сферической формы. 
На рис. 1 представлена зависимость отношения 
конечного размера частиц материала к началь-
ному в зависимости от радиуса схода частицы с 
криволинейной лопасти при лобовом столкно-
вении. 

 
Рис. 1. График зависимости отношения конечного размера частицы материала к начальному в зависимости от 
изменения радиального расстояния от центра вращения до схода частицы материала с криволинейной лопасти 
при лобовом столкновении частиц. Материал: известняк, предел прочности на растяжение σ = 1,136 · 107 Па; 

модуль Юнга   E = 35·107 Па; коэффициент Пуассона µ = 0,2; плотность  
γ = 2000 кг/м3; радиус точки загрузки ρ1 = R/4. Кривая 1 отвечает частоте вращения  100с-1, кривая 2 соответ-

ствует частоте вращения  200с-1 
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